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OGOLNE INSTRUKCJE | ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczytaj uwaznie wszystkie instrukcje i zasady. Kazda osoba instalujaca, obstugujaca lub
konserwujaca narzedzie musi doktadnie zapoznac sie z tym podrecznikiem i przestrzegac nastepujacych instrukcji i
zasad bezpieczenstwa:

* Narzedzie nie moze by¢ uzywane do innych celéw niz te, do ktérych zostato zaprojektowane.
* Narzedzie nie moze by¢ uzywane w sposob inny niz zalecany przez producenta.

» Wszelkie zmiany narzedzia, jego akcesoridw lub czesci zamiennych pozostajg w wytgcznej odpowiedzialnosci
klienta. Po uzgodnieniu producent zapewnia wsparcie techniczne w projektowaniu i wykonywaniu dodatkowych
Zmian.

* Narzedzie musi by¢ utrzymywane w doskonatym stanie i regularnie testowane pod katem uszkodzen i
prawidtowej pracy. Narzedzie moze by¢ naprawione tylko przez uprawnionego technika lub osobe przeszkolong
przez producenta lub dostawce. Jesli masz potrzebe szkolenia, skontaktuj sie z przedstawicielem handlowym.

* Narzedzie musi zawsze by¢ obstugiwane zgodnie z odpowiednimi przepisami sanitarnymi i bezpieczenstwa.

» Wszelkie pytania dotyczace prawidtowe]j i bezpiecznej obstugi narzedzia nalezy kierowac do przedstawiciela
handlowego.

e Zasady bezpieczenstwa zwigzane z obstugg narzedzia muszg by¢ znane wszystkim pracownikom, ktdrzy
obstuguja narzedzie.

¢ Podczas obstugi narzedzia nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby uniknac niechcianego wiaczenia i
mozliwych obrazen.

* Narzedzie musi by¢ odtgczone od Zrddta sprezonego powietrza podczas jakiejkolwiek konserwacji.
* Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze przyjac stabilng postawe i pewng pozycje.
¢ Nigdy nie celuj narzedziem w inng osobe.

* Zawsze sprawdz, czy otwory wentylacyjne nie sg zablokowane lub zakryte, a weze doprowadzajace powietrze sg
w dobrym stanie.

¢ Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ 0,7 MPa.

e Tlen lub inne tatwopalne gazy z butli pod ciSnieniem nie moga stuzyc¢ jako czynnik napedowy.

s Podczas pracy z narzedziem zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych i rekawic roboczych.

» Jesli ciggly cykl nitowania przekracza 8 godzin dziennie, zaleca sie, aby operatorzy uzywali ochronnikdw stuchu.

* Podczas pracy z narzedziem operator nie moze mie¢ luznych elementdw odziezy, takich jak krawat, dtugie
wiosy, bizuteria itp., aby unikngc zaczepienia narzedzia.

* Te same instrukcje dotyczace bezpieczenstwa stosujg sie do 0séb stojacych blisko narzedzia.
* Nalezy unikac niepotrzebnego kontaktu z ptynem hydraulicznym, aby zapobiec mozliwej reakcji alergiczne;.
* Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy na zewnatrz i w srodowisku wybuchowym.

* Po zakonczeniu okresu uzytkowania narzedzia nalezy je utylizowaé zgodnie z ustawg o utylizacji nr 185/01 Coll.



OPIS NARZEDZIA

2.1. Podstawowy opis

_Miejsce uzupeniania oleju
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2.2. Specyfikacja techniczna

WA ceevreiierieeeeesinnnrrereereeeneesinnnens 2,0kg

cisnienie robocze .......cccoevveeveiveeenn. 0,5-0,7 MPa

sita osadzania przy cisnieniu 0,6 Mpa .................. 23 kN
ZUZYCie POWIELIZa uvvvccee e, 1,51/ 1 cykl

SKOK vt 8 mm

WYSOKOSE coiiiiiieiiieee e 270 mm

AHUEOSE o 262 mm

szerokosc¢ (nad przytaczem powietrznym) ............ 125 mm

2.3. Zakres zastosowania

Pneumatyczno-hydrauliczne narzedzie zostato zaprojektowane do nitowania za pomoca:
- nitonakretek M3 - M12 (aluminium, stal, stal nierdzewna)

- nitotrzpieni M4 - M8 (aluminium, stal, stal nierdzewna)



2.4. Obstuga narzedzia

Producent wyposazyt narzedzie w gtowice i trzpien do nitonakretek M8. Aby zanitowac nitonakretkami o
innych wymiarach, konieczna jest wymiana naktadki i trzpienia oraz zmiana podstawowej konfiguracji i

regulacji narzedzia, postepujac wedtug nastepujacych instrukcji:

1) Poluzowac przeciwnakretke gtowicy
2) Wykrecic¢ gtowice z tulei przednie;j

3) Wykrecic trzpien z gniazda szesciokatnego

4) Woybra¢ odpowiedni rozmiar trzpienia oraz gtowicy, patrz tabela ponize;j:

Rozmiar nitonakretki Gtowice i trzpienie Nr. czesci
M4 Trzpien pod nitonakretke M4 D-1400104
Gtowica pod trzpien M4 S-1400324

Trzpien pod nitonakretke M5 D-1400105

i Gtowica pod trzpien M5 S-1400325
M6 Trzpien pod nitonakretke M6 D-1400106
Gtowica pod trzpien M6 S-1400326

MS Trzpien pod nitonakretke M8 D-1400108
Gtowica pod trzpien M8 S-1400328

Trzpien pod nitonakretke M10 D-1400110

M10 Gtowica pod trzpien M10 S-1400330
M12 Trzpien pod nitonakretke M12 D-1400112
Gtowica pod trzpien M12 S-1400332

5) Wkrec odpowiedni trzpiert gwintowany w gniazdo szesciokatne w ten sposdb aby ptaskie elementy
na trzpieniu oraz gniazda byty w jednej ptaszczyzinie
6) Wsun odpowiednig gtowice na szesciokaty trzpienia i gniazda

7) Przykrec gtowice do tulei przedniej
8) Ustaw gtowice:

- dla nitonakretek: po nakreceniu nitonakretki do czota gtowicy trzpier gwintowany musi wystawac z

nitonakretki (ok. 1 zwdj gwintu, nitonakretka nakrecona na trzpien na catej dtugosci swojego gwintu)

- dla nitotrzpieni: ustawic gtowice w taki sposdb aby pomiedzy wewnetrzng strona gtowicy a gniazdem

szesciokatnym byto ok. 1 mm odstepu.




9) Podtacz nitownice do sprezonego powietrza

10) Nacisnij i przytrzymaj przycisk, sprawdz aktualnie ustawiong site skoku z manometru na spodzie
nitownicy i zwolnij przycisk. Obracajac srube regulacyjng sita osadzania nitonakretki zwieksza sie w
prawo i zmniejsza w lewo. Sprawdz ustawiong site i powtorz procedure, az do uzyskania zalecanej
sity. Site ustawia sie zgodnie z ponizszg tabelg (nie dotyczy wszystkich typdw nitonakretek):

Sita (kN)
Rozmiar nitonakretki Aluminiowa Stalowa Nierdzewna
M4 3 5 7
M5 5 9 9
M6 7 11 11
M8 11 13 13
M10 13 15 15
M12 15 19 21

11) Natdz nitonakretke na trzpien i pchnij w kierunku gtowicy, spowoduje to nakrecenie sie nitonakretki
na trzpien.

12) Nakrecong nitonakretke umies¢ w odpowiednio przygotowanym otworze.

13) Nacisnij przycisk, a nitonakretka zostanie osadzona.

14) Zwolnij przycisk, trzpien wykreci sie z nitonakretki (jesli trzpien nie wykreci sie w petni uzyj
przycisku znajdujacego sie z tytu nitownicy.

15) Sprawdz osadzong nitonakretke:
- za stabo — zwieksz site na regulatorze sity

- za mocno — zmniejsz site na regulatorze sity

16) Sprawdz ponownie poprawnos¢ zamocowania gltowicy (pkt. 8).

KONSERWACJA NARZEDZIA

3.1. Codzienna konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wpuscic¢ kilka kropel oleju na wejsciu przytagcza powietrznego nitownicy.
Polecamy olej hydrauliczny HYSPIN AWHM 32 CASTROL lub oleje hydrauliczne klasy HLP 1SO VG 32), pod
warunkiem, ze w uktadzie rozprowadzenia powietrza nie ma urzadzenia smarujacego.

Sprawdz narzedzie pod katem wycieku powietrza, a w razie potrzeby wymien uszkodzone weze i zaciski.

Jesli regulator cisnienia nie jest wyposazony w filtr, przedmuchaj weze powietrzem przed podtaczeniem jej
do narzedzia, aby pozbyc¢ sie zanieczyszczen i wody. Jesli regulator cisnienia ma filtr, wysusz go.

SprawdzZ czy wszystkie gwinty i potaczenia sg whasciwie dokrecone. SprawdZ, czy przednia tuleja jest
prawidtowo dokrecona w hydraulicznym korpusie narzedzia.

Sprawdz, czy otwory powietrzne sg rzeczywiscie puste.



3.2. Tygodniowa konserwacja

Czyszczenie narzedzia, wymiana zuzytych lub niesprawnych czesci i w razie potrzeby uzupetnienie oleju
zgodnie z rozdziatem 3.4.

Odkrec gtowice i trzpien zgodnie z rozdziatem 2.4., punkt 1) do 3) i doktadnie je wyczys¢.

Wizualnie sprawdz, zwtaszcza trzpien, gltowice i przednig tuleje, czy nie sg zuzyte lub uszkodzone i w razie
potrzeby je wymien. Zdemontowane czesci nalezy zainstalowaé zgodnie z rozdziatem 2.4., punktami 5) do
7), w tym z ustawieniem zgodnie z punktem 8).

3.3. Ogélna konserwacja

Ogodlne konserwacje nalezy wykonywac co okoto 300 000 zaciggnie¢ lub raz na trzy lata. Narzedzie musi by¢
catkowicie rozebrane, a wszystkie uszczelki i zuzyte czesci muszg zosta¢ wymienione. Naprawe te moze
wykonac tylko technik uprawniony lub osoba przeszkolona przez producenta lub dostawce.

3.4. Uzupetnianie oleju

- Podtgcz narzedzie do Zrédta sprezonego powietrza!

- Nacisnij i zwolnij przycisk kilka razy.

- Odtacz narzedzie od Zrédia sprezonego powietrza!l

- Odkrec poz. 11 kluczem nasadowym nr 3.

- Wlej olej hydrauliczny (z dotaczonej butelki z olejem hydraulicznym) do MP53, badz bardzo ostrozny, aby
unikngc ssania powietrza, powietrze nie moze znajdowac sie w oleju hydraulicznym.

- Wkre¢ narzedzie MP53 w pozycje B9 i wstrzyknij olej hydrauliczny do narzedzia. Po zwolnieniu ruchomej
czesci narzedzia MP53, nadmiar oleju wrdéci z powrotem do narzedzia MP53.




CZESCI ZAMIENNE

4.1. Zamawianie

Czesci zamienne nalezy zamawiac wytgcznie od producenta lub od dystrybutora.

Zamodwienie musi zawiera¢ numer seryjny narzedzia, numer czesci i liczbe sztuk, nazwe firmy oraz doktadny
adres, numer identyfikacyjny podatkowy.

4.2. Lista szybko zuzywajacych sie czesci

Wszystkie typy i wymiary gtowic i trzpieni ........ patrz tabelka w punkcie 2.4.
Kompletna przednia tuleja ..o D-08650600

GNIazd0o SZESCIOKGNE vvvveeiiieeeeciecrre et esreee s D-1401000

Y [V] =1 = (o7 or- [ D-08650400

PRZECHOWYWANIE

Narzedzie pneumatyczno-hydrauliczne znajdujgce sie w kontenerze transportowym powinno byé
przechowywane w Srodowisku o wilgotnosci wzglednej 70% i temperaturze w zakresie od +50 Cdo +400 C,
bez agresywnych par soli, kwasdéw i substancji zracych.

PELNE WYPOSAZENIE NAREDZIA

- wymienna gtowica i trzpien M8 umieszczone w plastikowej torbie,
- instrukcja obstugi,
- certyfikat gwarancyjny



WARUNKI UZYTKOWANIA | GWARANCII

7.1. Warunki uzytkowania

Aby narzedzie dziatato niezawodnie, zaleca sie stosowanie sprezonego powietrza poddanego obrdbce.
Obrabiane powietrze oznacza sprezone powietrze atmosferyczne pozbawione czastek statych i wody,
zmniejszone do wymaganego cisnienia i smarowane olejem przeciwkorozyjnym. Bezposrednio przed
narzedziem musi znajdowac sie zawor regulacyjny ustawiony na maksymalne cisnienie wyjsciowe 0,7 MPa,
filtr powietrza i smarowanie w obwodzie sprezonego powietrza.

Rownowazny poziom cisnienia akustycznego hatasu A, LpAeq, T nie przekracza 68,6 dB (A), jednak zaleca sie
stosowanie ochronnikdw stuchu podczas ciggtej i dtugotrwatej pracy.

Agregowany wazony poziom przyspieszenia drgan Lavw, T = 113,8 dB re 10-6 m.s-2. Skumulowana wazona
efektywna wartos¢ przyspieszenia drgan avw, T = 0,49 m.s-2.

Wiacznik umozliwia bezpieczne sterowanie narzedziem sita maksymalng 35 N < 50 N bez zwalniania
uchwytu zgodnie z przepisami zdrowotnymi.

7.2. Warunki gwarancji

Aby narzedzie dziatato niezawodnie i bezpiecznie, nalezy przestrzegac instrukcji i zasad przedstawionych
powyzej. W okresie gwarancji klient nie moze dokonywac zadnych zmian, z wyjgtkiem tych, ktére s3
dozwolone przez producenta, patrz punkt 2.1, 3.1, 3.2. Inne nienadajace sie do usuniecia czesci s3
zabezpieczone farba. W przypadku uszkodzenia tego zabezpieczenia producent nie bedzie przyjmowat
ewentualnych napraw gwarancyjnych. Aby przyja¢ naprawe gwarancyjng, klient musi przedstawic
potwierdzony certyfikat gwarancyjny narzedzia, certyfikat jakosci i kompletnosci lub dowdd zakupu. Okres
gwarancji wynosi 24 miesigce od dnia zakupu potwierdzonego w certyfikacie gwarancyjnym, jesli umowa
zakupu nie stanowi inacze;j.

Gwarancja jest wazna pod warunkiem przestrzegania nastepujgcych zasad:
¢ Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i zasad (punkt 1)

¢ Obstuga narzedzia (punkt 2.4)

e Codzienna i tygodniowa konserwacja (punkt 3.1 3.2)

¢ Przechowywanie (punkt 5)

¢ Warunki operacyjne i gwarancyjne (punkt 7)

Gwarancja nie obejmuje szybko zuzywajacych sie czesci (patrz punkt 4.2.).



