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1. OBSZAR ZASTOSOWANIA

Nitownica do nitonakretek stalowych, aluminiowych, nierdzewnych

NITONAKRETKI
stalowe aluminiowe nierdzewne
M4 M4 M4
M5 M5 M5
M6 M6 M6
M8 M8 M8
MI10 MI10 MI10
M12 M12 M12
2. SPECYFIKACJA

waga 2,45 kg

dhugos¢ 313 mm

wysokos¢ 276 mm

ci$nienie robocze 5,0 — 7,0 bar

zuzycie powietrza na 1 cykl 2,7 litra

3. WYPOSAZENIE

glowice robocze M5, M6, M8, M10,M12

hydraulic oil 1 szt

motor lubricating 1 szt

strzykawka 1 szt

trzpienie robocze (zapasowe) M5, M6, M8, M10

klucz imbusowy 1 szt
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4. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

L Podlaczy¢ elastyczny wezyk nitownicy (schemat — 56) do sieci ze sprezonym
powietrzem

UWAGA! — ci$nienie robocze musi zawiera¢ si¢ w przedziale min 5,0 bar max 7,0 bar

II. Sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczenia

III. Urzadzenie w standardzie ma zatozong glowice M6

IV.  Urzadzenie nie wymaga uzupetnienia olejem hydraulicznym przed pierwszym
uzyciem

Na spodzie urzadzenia znajduje si¢:

e wezyk z koncéwka do podlaczenia pod sie¢ ze sprezonym powietrzem (schemat — 56)
e zawoOr bezpieczenstwa, zawor otwiera si¢ jesli cisnienie przekroczy 7 bar (schemat —
48)

e Sruba do regulacji ci$nienia roboczego nitownicy (schemat — 52)
e manometr (schemat — 45)
e wskaznik poziomu oleju (schemat — 46)
e zawoOr do ustawiania czasu wykrecania nitonakretki (schemat — 72)
= 48
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5. PRACA Z NITOWNICA

L Po montazu odpowiedniej glowicy roboczej(schemat — 1) (M4,M5,M6,M8 M10
lub M12) i podlaczeniu nitownicy do zrdédla sprezonego powietrza, urzadzenie jest
gotowe do pracy

II. Pokretlem (schemat — 52) regulujemy ci$nienie robocze nitownicy (sila z jaka
zaciskana jest nitonakretka)
III.  Czas wykrecania si¢ glowicy roboczej z nitonakretki po zacis$nigciu (zalezny od

dhugosci nitonakretki) regulujemy za pomoca kluczyka nimbusowego (schemat —
72), obrot w prawo wydtuza czas wykrecania si¢ glowicy roboczej

IV.  Nitonakrgtka powinna znajdowac si¢ we wczesniej przygotowanym otworze

V. Dosunigcie glowicy roboczej do nitonakretki spowoduje samoczynne wkrecenie
glowicy w nitonakretke

VI.  Po wkreceniu glowicy w nitonakretke nacisng¢ przycisk spustowy (schemat — 70)
znajdujacy si¢ na rgkojesci nitownicy — nastgpi zacisniecie nitonakretki

VII.  Po zwolnieniu przycisku spustowego, nastapi samoczynne wykrecenie si¢ glowicy
z nitonakretki

UWAGA: Nitowanie musi odbywacé si¢ prostopadle do plaszczyzny w ktorej
osadzana jest nitonakretka (oS symetrii trzpienia roboczego musi pokrywac si¢ z osia
symetrii nitonakretki). W przypadku niezachowania si¢ do powyZszej uwagi istnieje
duze ryzyko uszkodzenia trzpienia roboczego a w skrajnym przypadku uszkodzenia
trzpienia silnika pneumatycznego.

www.wojtech.compl

"‘ Woitech s.c. ul. Morgowa 9 91-223 +odz,
¢

tel/fox: 42 652 11 89 NIP-947-194-64-25

e-mail: wojtech@wojtech.compl



W J1eC i oy

rozwiqzania dla przemystu

6. WYMIANA GLOWICY ROBOCZEJ

L. Nitownica umozliwia prace z réznymi glowicami roboczymi (M4, M5, M6, M8,
M10, M12)
II Odlacz nitownice od zrdédia spr¢zonego powietrza

I1I. Odkre¢ przeciwnakretke (2) od nosa nitownicy (4)

IV.  Przesun ochronke gumowa (6) w lewo

V. Przesun trzpien (7) w prawo i przytrzymaj

VI. W tej pozycji wysun glowice robocza (1), poprzez obrot w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara

VII.  Wsun wiasciwa glowice robocza (1), poprzez obrét w kierunku zgodnym do
ruchu wskazéwek zegara

VIII. Zwolnij trzpien (7), nastapi samoczynny powrot w lewo

IX.  Przesun ochronke gumowa (6) w prawo

X. Dokre¢ przeciwnakretke (2) do nosa nitownicy (4)
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7. REGULACJA CISNIENIA NITOWNICY

L Nitownica posiada mozliwo$¢ regulacji jej cisnienia pracy (przektada si¢ to
bezposrednio na sile z jakg zaciskana jest nitonakretka)
II Narzedzie dostarczane z fabryki jest ustawione na minimalne ci$nienie pracy

III.  Regulacja ci$nienia odbywa si¢ za posrednictwem pokretta (schemat — 52)
umieszczonego na spodzie nitownicy (denko)

IV.  Obrét w prawo powoduje wzrost ci$nienia, obrét w lewo jego zmniejszenie

V. Warto$¢ ustawionego ci$nienia mozna odczyta¢ na manometrze umiejscowionym
na spodzie nitownicy (denko)

UWAGA! — przed rozpoczeciem pracy zaleca si¢ ustawienie ciSnienia na warto$¢ minimalng
(zbyt wysokie ci$nienie grozi zrywaniem gwintu nitonakretek), zwigkszanie ci$nienia
powinno odbywac si¢ stopniowo do uzyskania odpowiedniej sity zaciggu nitonakretki
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8. KONSERWACJA I EKSPLOATACJA

I. Codzienna
- sprawdzi¢ stan glowicy roboczej (uszkodzenie gwintu, pozostatosci gwintu z
nitonakretki)
- sprawdzi¢ szczelnos$¢ polaczenia
- sprawdzi¢ poziom ci$nienia roboczego (max 6,5 bar)
IL. Tygodniowa
- sprawdzi¢ poziom oleju
III. Gruntowna
- po kazdych 300.000 cykli lub po 3 latach, nitownica powinna by¢ catkowicie
rozebrana a wszystkie zuzyte cz¢sci wymienione na nowe
DOLEWANIE OLEJU
L Jezeli wskaznik poziomu oleju (schemat — 46) pokazuje ubytek oleju (schowana
szpilka), nalezy uzupehi¢ ubytek
II. Odtaczy¢ nitownice od zrédla sprezonego powietrza i ustawic jg pionowo
ML Odkreci¢ srube M5 (schemat — 18) od korpusu (schemat — 21) i sprawdzi¢ czy
pier§cien (schemat — 19) pozostaje w otworze
IV.  Napelnij strzykawke olejem hydraulicznym
V. Wstrzyknij olej do otworu do momentu wyczucia oporu
VI.  Odsun strzykawke od otworu i sprawdz czy pierscien (schemat — 19) pozostaje w
otworze
VII.  Wkre¢ $rubg M5 (schemat — 18) do korpusu (schemat — 21)
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HYDRO PNEUMATIC

RIVET NUT TOOL

ITEM DESCRIPTION _gm.ﬁm.?_zv aTy ITEM DESCRIPTION MEAS.(MM) | QTY ITEM DESCRIPTION MEAS.(MM) | QTY
01 |MANDREL {M5,M5,M3 M10 & M12 2aCh 0ne po) 5 28 |PIN CYLINDRICAL 4.0*10 1 55 |BOTTOM RING 1
02 |NOSEPIECE (M5,M5 M2 M10 & M12 2aCh one pe) 5 29 |COMPRESSION SPRING 1 56 |UNION COUPLING 1
03 |SET NUT 1 30 |COMPRESSION SPRING 1 57 |CONMECTING BOLT 2
04 31 |REAR SCREWED JOINT 1 58 |COPPERWASHER FORCONNECTING BOLT 2
05 |FRONT SLEEVE COMPLETE 1 32 |RING FOR COMPRESSION SPRING 1 59 |CAPNUT FOR CONMNECTING BOLT 2
06 33 |MUFFLER 1 B0 |BOLT BELOW VALVE PIN 1
07 |SECURITY PART 1 34 |PUSHBOTTON 1 61 |O-RING 442 1
03 |SPRING HOLDER 1 35 |LIP SEAL 22%12*7 q 62 |SLEEVE FOR NEEDLE VALVE 1
03 |SPRING 1 36 |O-RING 11.8%2.4 i 63 |MUFFLER 5412 4
10 |PIN CYLINDRICAL 3.0 1 37 |BOTTOM RING 1 B4 |O-RING 4+2 2
11 JLOCK NUT 1 33 |PNEUMATIC PLUNGER 1 65 |ADJUSTING RING 3
12 JORING 14.3%2.4 1 39 |PMNEUMATIC CYLINDER 1 B6  |O-RING 1042 3
13 JORING 2041 1 40 |COVER RING 1 B7  |WVALVE PIN 1
14 |HYDRAULIC PLUNGER COMPLETE 1 41 JO-RING 812 1 63 |PIN CYLINDRICAL 1
15 |O-RING 1822 1 42 |0O-RING 294 1 63 |ECCENTRIC TRIGGER 1
16 |LIP SEAL 26186 1 43 |COUPLING FOR PRESSURE GAUGE 1 70 |TRIGGER 1
17 |BUFFER RING 1 44 |O-RING 10*1.5 1 71 |O-RING 441 1
18 |CAP SCREW Mg 1 45 |PESSURE GUAGE 1 72 |NEEDLE VALYE FOR TIME OF RETURN 1
19 |O-RING 5*1.5 1 46 |OIL LEVEL INDICATOR 1 73 |CAPSCREW 616 1
20 |HANGER 1 47 |O-RING 10*1.5 1 74 |O-RING 42.2 1
21 |HYDRAULIC BODY 1 43 |PRESSURE RELIEF WALVE 1 75 |O-RING 302 1
22 |LIP SEAL 342294 1 49 |PRESSURE REGULATION VALVE ] 76 |PLASTIC BOARD 1
23 |GUIDE RING 1 50 |O-RING 18*1.5 2 77 |COMPRESSION SPRING 1
24 |O-RING 283 1 51 |RETAINING RING 1 78 |TAPPING SCREW 4*10 1
25 |O-RING 3642 1 52 |PRESSION REGULATION SCREW 1 79 JADJUSTING PUSHER 1
26 |SLEEVE 1 53 |COVERING 1 a1 |O-RING 12*2.4 1
27 |PROTECTIVE SLEEVE 1 54 |RETAINING RING 1
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